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1 SIGURANTA

1 SIGURANTA

1.1 Semnificatia simbolurilor

Asa cum se utilizeaza in cadrul acestui manual: Semnifica Atentie! Fiti vigilent!

® PERICOL!
Semnifica pericole imediate care, daca nu sunt evitate, vor cauza vatamare
corporala imediata si grava sau decesul.

AVERTISMENT!

Semnifica pericole potentiale care ar putea cauza vatamare corporala sau
decesul.

A
A ATENTIE!
A

Semnifica pericole care ar putea cauza vatamare corporala minora.

AVERTISMENT!
Tnainte de utilizare, cititi si intelegeti manualul de A |L.’JJ
utilizare si respectati toate etichetele, practicile de

siguranta ale angajatorului si fisele cu date de securitate
(FDS-urile).

1.2 Masuri de siguranta

Utilizatorii echipamentului ESAB au responsabilitatea finala de a se asigura ca persoanele
care lucreaza sau se afla in apropierea echipamentului respecta masurile de siguranta
corespunzatoare. Masurile de protectie trebuie sa indeplineasca cerintele care se aplica
acestui tip de echipament. Pe langa normele standard care se aplica spatiului de lucru,
trebuie respectate urmatoarele recomandari.

Toate lucrarile trebuie sa fie efectuate de catre personal calificat, familiarizat complet cu
operarea echipamentului. Exploatarea incorecta a echipamentului poate sa conduca la
situatii periculoase care pot determina vatamarea corporala a operatorului si deteriorari ale
echipamentului.

1. Personalul care utilizeaza echipamentul de sudura trebuie sa fie familiarizat cu:
o exploatarea acestuia
amplasamentul dispozitivelor de oprire Tn caz de urgenta
functia acestuia
masurile de protectie relevante
sudarea si taierea sau celelalte functii aplicabile ale echipamentului
2. Operatorul trebuie sa se asigure ca:
o nici o persoana neautorizata nu stationeaza in zona de lucru a echipamentului
cand acesta este pornit
o nimeni nu este neprotejat la aprinderea arcului sau cand se incepe lucrul cu
echipamentul
3. Spatiul de lucru trebuie:
o sa fie adecvat scopului
o sa nu aiba curenti de aer

O O O O
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1 SIGURANTA

4. Echipament individual de siguranta:
o Purtati intotdeauna echipamentul individual de protectie recomandat, precum
ochelari de protectie, imbracaminte neinflamabila, manusi de protectie
o Nu purtati obiecte precum esarfe, bratari, inele etc., care pot sa se agate sau sa
cauzeze arsuri
5. Masuri generale de protectie:
o Asigurati-va ca este conectat sigur cablul de retur
o Lucrarile la echipamentul de Tnalta tensiune trebuie efectuate numai de catre
un electrician calificat
o Echipamentul corespunzator de stingere a incendiilor trebuie sa fie marcat in
mod vizibil si sa fie la indeméana
o Lubrifierea si intretinerea echipamentului nu trebuie sa se efectueze in timpul
exploatarii

AVERTISMENT!

Sudura si taierea cu arc electric va pot rani pe dvs. si pe altii. Luati masuri de
precautie cand sudati sau taiati.

- SOC ELECTRIC - Pericol de moarte
- e

+ Instalati si impamantati unitatea in conformitate cu manualul de utilizare.

* Nu atingeti componentele electrice sub tensiune sau electrozii cu pielea
neprotejata, manusi ude sau imbracaminte uda.

» |zolati-va fata de lucrare si pamant.

» Asigurati-va ca pozitia dvs. de lucru este sigura

CAMPURI ELECTRICE S| MAGNETICE - Pot prezenta pericol pentru

‘ sanatate
:?ﬁ + Sudorii cu stimulatoare cardiace trebuie sa se consulte cu medicul inainte
— de a efectua operatiuni de sudare. Campurile electromagnetice pot

interfera cu anumite stimulatoare cardiace.

* Expunerea la cAmpurile electromagnetice poate avea si alte efecte
necunoscute asupra sanatatii.

» Sudorii trebuie sa utilizeze urmatoarele proceduri pentru a minimiza
expunerea la campurile electromagnetice:

o Dirijati electrodul si cablurile de lucru impreuna pe aceeasi parte a
corpului dvs. Fixati-le cu banda atunci cand este posibil. Nu stati cu
nicio parte a corpului intre cablurile de lucru si ale arzatorului. Nu
infasurati niciodata cablurile de lucru sau ale arzatorului in jurul
corpului dvs. Mentineti sursa de alimentare si cablurile pentru sudura
cat mai departe posibil de corpul dvs.

o Conectati cablul de sudura la piesa de lucru cat mai aproape posibil
de zona care se sudeaza.

FUM S| GAZE - Pot prezenta pericol pentru sanatate
* Tineti capul in afara zonei cu fum.

* Folositi ventilatia, extractia arcului sau ambele pentru a scoate vaporii i
gazele din zona dumneavoastra de respiratie si spatiul general.

RAZE DE ARC ELECTRIC - Pot afecta ochii si pot arde pielea
%Q * Protejati-va ochii si corpul. Utilizati paravanul de sudura si geamul de

filtrare corecte si purtati imbracaminte de protectie.
* Protejati-i pe cei din jur cu ecrane sau cortine corespunzatoare.
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1 SIGURANTA

ZGOMOT - Zgomotul excesiv poate afecta auzul

Protejati-va urechile. Utilizati casti sau alte dispozitive de protectie pentru auz.

PIESE iIN MISCARE - Pot cauza vatamari

* Mentineti toate usile, panourile si capacele inchise si in pozitii sigure.
Permiteti numai persoanelor calificate sa indeparteze capacele pentru
intretinere si depanare, dupa cum este necesar. Montati din nou panourile
sau capacele si inchideti usile dupa finalizarea operatiunilor de service si
inainte de pornirea motorului.

*  Opriti motorul inainte de montarea sau conectarea unitatii.

* Tineti mainile, parul, hainele largi si uneltele departe de piesele in miscare.

PERICOL DE INCENDIU

l‘@
5 B

D)
i

=" .« Scanteile (stropii) pot cauza incendii. Asigurati-va ca nu exista materiale
inflamabile in apropiere.
* Nu utilizati pentru containere inchise.

FUNCTIONARE DEFECTUOASA - Apelati la un expert pentru asistenta in caz de
functionare defectuoasa.

PROTEJATI-VA PE DVS. Sl PE CEILALT!!

&

ATENTIE!
Acest produs este destinat exclusiv sudurii cu arc.

AVERTISMENT!
Nu utilizati sursa de alimentare pentru dezghetarea tevilor inghetate.

ATENTIE!

Echipamentele din Clasa A nu sunt destinate pentru
utilizare in amplasamentele rezidentiale unde energia
electrica este furnizata de sistemul public de alimentare
de joasa tensiune. Din cauza perturbatiilor conduse si
radiate, pot exista dificultati in asigurarea compatibilitatii
electromagnetice a echipamentelor din clasa A in
aceste locatii.
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1 SIGURANTA

NOTA!

Predati echipamentul electronic uzat la centrul de
reciclare!

In conformitate cu prevederile Directivei Europene

2012/19/CE privind deseurile de echipamente electrice

si electronice, precum si cu implementarea acesteia

conform legislatiei nationale, echipamentul electric _
si/sau electronic care a atins limita maxima a duratei de

viata trebuie sa fie predat la un centru de reciclare.

Ca persoana responsabila pentru echipament, aveti
responsabilitatea de a obtine informatiile despre statiile
de colectare autorizate.

Pentru mai multe informatii, contactati cel mai apropiat
distribuitor ESAB.

ESAB ofera spre achizitionare un sortiment de accesorii pentru sudura si echipamente
individuale de protectie. Pentru informatii despre comenzi, contactati distribuitorul
dvs. local ESAB sau vizitati-ne pe site-ul nostru web.
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2 INTRODUCERE

2 INTRODUCERE

LAF 1001/LAF 1001M sunt surse de alimentare pentru sudura trifazate controlate de la
distanta, concepute pentru sudura mecanica de eficienta ridicata cu gaz metal-arc
(MIG/MAG) sau sudura cu arc scufundat (SAW).

Sursele de alimentare pentru sudura sunt racite cu ventilator si sunt monitorizate prin
intermediul unui releu termic Tmpotriva suprasarcinii. Cand se declanseaza releul termic,
lampa galbena de pe panoul frontal se aprinde automat. Resetarea este efectuata automat
atunci cand temperatura a scazut la un nivel permis.
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3 DATE TEHNICE

3 DATE TEHNICE

LAF 1001 LAF 1001M
Tensiune retea de 380/400/415/500 V, 3~ 50 Hz |230/380/400/415/500 V,
alimentare 440/550 V, 3~ 60 Hz 3~50 Hz

230/440/550 V, 3~ 60 Hz

Zmax 0,04 Ohmi 0,04 Ohmi
Curent primar Imax 84 A Imax 138 A
Valorile sarcinii conventionale:
100% ciclu de functionare 800 A/ 44V 800A/44V
60% ciclu de functionare 1000 A/ 44V 1000 A/44V
Domeniu de reglare SAW |100-1000 A/24-44 V 100-1000 A/24-44 V
Ssc min 4,8 MVA 4,8 MVA
Tensiune fara sarcina 53V 56 V
Putere fara sarcina 180 W 178 W
Eficienta la curent maxim |90% 86%
Factor de putere la curent
maxim 0,95 0,96
Putere aparenta |, la 51,6 kVA 52,9 kVA
curent maxim
Putere activa I, la curent 48,9 kW 51,0 kW
maxim
Temperatura de dela-10°la +40 °C (de la +14 |de la -10 ° la +40 °C (de la +14
exploatare °la +104 °F) °la+104 °F)
Greutate 330 kg (727,5 Ib) 330 kg (727,5 Ib)
Dimensiuni L x | x 646 x 552 x 1090 mm 646 x 552 x 1090 mm

(25,4 x 21,7 x 42,9 1in.) (25,4 x 21,7 x 42,9 in.)
Clasa de izolatie H H
transformator
Clasa de protectie IP23 IP23
carcasa
Clasé de aplicatie

Clasa de protectie carcasa

Codul IP indica clasa de protectiie a carcasei, respectiv gradul de protectie impotriva
patrunderii unor obiecte solide sau a apei.

Echipamentul marcat IP23 este proiectat pentru utilizarea in interior si exterior.
Clasa de aplicatie

Simbolul arata ca sursa de alimentare este proiectata pentru utilizarea in zone de
periculozitate ridicata din punct de vedere electric.
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4 INSTALARE

4 INSTALARE

Instalarea trebuie executata de catre un specialist.

NOTA!
Cerinte pentru reteaua de alimentare

Acest echipament este conform cu IEC 61000-3-12 cu conditia ca puterea de
scurtcircuit sa fie mai mare sau egalé cu S, la punctul de interfata dintre racordul
utilizatorului si sistemul public. Este responsabilitatea instalatorului sau a utilizatorului
echipamentului sa se asigure ca echipamentul este conectat numai la o sursa de
alimentare cu o putere de scurtcircuit mai mare sau egala cu Sqp,i,, consultandu-se

cu operatorul retelei de distributie, daca este necesar Consultati datele tehnice din
capitolul DATE TEHNICE.

4.1 Locatie

ﬁ AVERTISMENT! (f \
Asigurati echipamentul — mai ales o
daca terenul este neuniform sau >]0
inclinat.
10°
74

* Asezati sursa de alimentare pentru sudura pe o fundatie orizontala.
+ Asigurati-va ca nu exista nimic care sa impiedice racirea.

Instructiuni de ridicare
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4 INSTALARE

4.2 Conexiuni

+ In momentul livrarii, sursa de alimentare pentru sudura @l
este conectata pentru 400 V. —
* Pentru alte tensiuni de alimentare: o do
Demontati placa laterala din stanga.
Efectuati comutarile de pe transformatorul principal si de m y
control, conform cu sectiunea ,Instructiuni de Jj ‘O

conectare”.

» Selectati cablul de retea cu zona corecta a cablului si
utilizati cablul cu siguranta corecta, conform 7 U
reglementarilor locale (consultati tabelul de mai jos din L L~
sectiunea ,Conectarea la retea”). g |

+ Scoateti placile frontale (x 2). =1

» Conectati cablul de impamaéantare la surubul marcat 1 =

S

» Strangeti clema cablului (1).

» Conectati cablurile de retea la bornele de conectare principale L1, L2 si L3 (5).

» Conectati cablul de control intre sursa de alimentare pentru sudura si cutia de
comanda la conectorul cu 28 de pini (2) din interiorul sursei de alimentare pentru
sudura.

* Conectati cablul de masurare cu 1 pin (4) pentru masurarea tensiunii de arc la cablul
de retur/capul de sudura.

+ Conectati un cablu de sudura si de retur adecvat in conectorii (3) marcati cu + si - pe
partea frontala a sursei de alimentare pentru sudura.

+ Montati placile laterale/frontale.

~4

Conectarea la retea

LAF 1001 50 Hz 60 Hz
Tensiune (V) 380 400 (415 |500 |440 |550
Curent de faza 1,44 (A) 67 64 64 52 64 52
Suprafata cablu (mm?2) 4%x16|4%x16|4x16/4x16|4 x16 |4 x 16
Siguranta, lenta (A) 80 63 63 63 63 63
Disjunctor miniatural (A) 80 80 80 63 80 63
LAF 1001M 50 Hz 60 Hz
Tensiune (V) 230 380 400 |415 |500 230 440 |550
Curent de faza 1,4 (A) 108 |67 64 64 51 108 |64 51
Suprafata cablu (mm2) 4x50/4%x16/4%x16|/4%x16|4x16 4%x50|4 x 16 |4 x 16
Siguranta, lenta (A) 125 |80 63 63 63 125 |63 63
Disjunctor miniatural (A) 125 |80 80 80 63 125 |80 63
NOTA!

Sectiunile pentru cablurile de retea si dimensiunile pentru sigurante prezentate mai
sus sunt in conformitate cu reglementarile din Suedia. Pentru alte regiuni, cablurile de
alimentare trebuie sa fie adecvate aplicatiei si sa indeplineasca reglementarile locale
si nationale.
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5 OPERARE

5 OPERARE

Normele generale de sjguran;é pentru manipularea echipamentului pot fi gasite in
capitolul ,SIGURANTA” din acest manual. Cititi-le in intregime inainte de a incepe sa
utilizati echipamentul!

AVERTISMENT!
Asigurati-va ca panourile laterale sunt inchise in timpul functionarii.

NOTA!

Sursa de alimentare trebuie setata pe modul analogic pentru a fi posibila utilizarea
unitatii de comanda PEI.

5.1 Comenzi

Panoul frontal contine:

=

I

1. Disjunctor de retea pentru comutarea in pozitiile pornit si oprit a tensiunii
retelei si ventilatorului in sursa de alimentare pentru sudura.
* Pozitia ,1” Pornit
* Pozitia ,,0” Oprit
2. * Lampa indicatoare (alba) se aprinde cand comutatorul principal este
@ pornit.
3. Lampa indicatoare pentru supraincalzire (galbena)
* Lampa indicatoare se aprinde cand se declanseaza releul termic din
cauza temperaturii excesive din sursa de alimentare pentru sudura.
+ Lampa indicatoare se stinge cand temperatura sursei alimentare
: pentru sudura a scazut la un nivel permis.
4. Butonul de resetare a sigurantei automate FU2 pentru tensiunea de
@ alimentare de 42 V.

0449 503 101
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6 INTRETINERE

6 INTRETINERE

A ATENTIE!

Toate garantiile asumate de catre furnizor isi pierd valabilitatea in cazul oricarei
incercari din partea clientului de a remedia eventualele defectiuni ale produsului pe
parcursul perioadei de garantie.

6.1 Curatarea

6.1.1 Sursa de alimentare pentru sudura

ﬁ AVERTISMENT!

Orrificiile de admisie sau de evacuare a aerului blocate vor conduce la
supraincalzire.

» Curatali sursa de alimentare pentru sudura, dupa cum este necesar.
In acest scop, este recomandata utilizarea aerului comprimat uscat.
6.1.2 Contactor

AVERTISMENT!

Nu utilizati niciodata aer comprimat pentru a curata contactorul fara a-I demonta
complet mai intai.

NOTA!

Pentru a asigura functionarea fiabila a contactorului, piesele magnetice trebuie sa
fie mentinute curate.

In cazul in care contactorul trebuie curatat, acesta trebuie demontat si toate piesele
trebuie curatate.

Alternativ, contactorul poate fi inlocuit.
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7 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

7 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

ATENTIE!
Reparatiile si lucrarile electrice trebuie efectuate de un tehnician de service autorizat

de ESAB. Utilizati numai piese de schimb si de uzura originale marca ESAB.

Unitatea LAF 1001/LAF 1001M este proiectata si testata in conformitate cu
standardele internationale si europene EN 60974-1 si EN 60974-10. Unitatea de
service care a efectuat lucrarile de service sau de reparatii are obligatia de a se
asigura ca produsul se conformeaza in continuare cu standardul mentionat.

Piesele de schimb si consumabilele se pot comanda prin intermediul celui mai apropiat
dealer ESAB; vizitati esab.com. Atunci cand comandati, va rugam sa specificati tipul de
produs, numarul de serie, denumirea si codul piesei de schimb Tn conformitate cu lista de
piese de schimb. Astfel se simplifica expedierea si se asigura livrarea corecta.
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DIAGRAMA
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DIAGRAMA
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INSTRUCTIUNI DE CONECTARE

INSTRUCTIUNI DE CONECTARE

OMKOPPLING FOR OLIKA NATSPANNINGAR.
CONNECTIONS FOR DIFFERENT S8UPPLY VOLTAGES.
SCHALTUNGEN FUR VERSCHIEDENE NETZSPANNUNGEN.
CONNEXIONS POUR DIFFERANTES TENSIONS RESAU.
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INSTRUCTIUNI DE CONECTARE

OMKOPPLING FOR OLIKA NATSPANNINGAR.
CONNECTIONS FOR DIFFERENT SUPPLY WOLTAGES.
SCHALTUMGEN FUR WERSCHIEDENE NETZSPANNUNGEN.
CONMNEXIONS POUR DIFFERANTES TENSIONS RESALL
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NUMERE DE CATALOG

NUMERE DE CATALOG

LAF 1001

Welding power source

Ordering no. Denomination Type
0460 513 880 Welding power source LAF 1001
0460 513 881 LAF 1001M

0459 839 057

Spare parts list

LAF 1001 / LAF 1001M

Documentatia tehnica este disponibila pe Internet la: www.esab.com

0449 503 101
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